Chemix

Karta techniczna wyrobu

Plyty do wykonania profili rozjazdowych

Opis produktu

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych stuza do zapewnienia izolacji elektrycznej i wibroakustycznej
szyn oraz nawierzchni torowej. Ksztatt wktadek jest dostosowany do profilu szyny, typu przytwierdzenia
szyny oraz sposobu zabudowy toru.

Zastosowanie:

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych maja zastosowanie w torowiskach o konstrukgcji
bezpodsypkowej oraz podsypkowej tam, gdzie zachodzi potrzeba zmniejszenia emisji hatasu i wibracji
oraz zapewnienia dobrej izolacji elektrycznej szyn.

Materiat:

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych wykonywane sa z mieszanki gumowej metoda formowania
w prasach. Wykazujg wzglednie state wiasciwosci fizyczne niezaleznie od warunkéw atmosferycznych.

Wymiary:

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych wykonywane sg w wielu rozmiarach i ksztattach zgodnie
z rysunkami zataczonymi do niniejszej karty.

Pakowanie:

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych pakowane sg na palety i zabezpieczone folig.

Do kazdej palety dofaczona jest etykieta zawierajaca:

- nazwe i adres producenta

- nazwe oraz typ wyrobu

- liczbe sztuk

- date produkcji

- numer partii

- informacje o uzyskanej Aprobacie Technicznej

- znak budowlany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 roku
w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym
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Plyty do wykonania profili rozjazdowych

Przechowywanie:

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych powinny by¢ przechowywane zgodnie z norma
PN-75/C-94099.

Montaz:

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych montuje sie do szyn za pomocg kleju posiadajacego
stosowna Aprobate Techniczna. Powierzchnia kontaktu szyny z wkiadka powinna by¢ oczyszczona
ze zgorzeliny oraz rdzy, a nastepnie odttuszczona.

Ochrona srodowiska:

Ptyty do wykonania profili rozjazdowych nie sg klasyfikowana jako odpad chemiczny. Mozna poddac
je recyklingowi.

Dane techniczne:

Wiasciwosci Metoda badan Wymagania Jedn_ostka
miary
s ISO 7619-1:2010, o

Twardosc wg ISO 48-4:2018 55+5 ShA

Wytrzymatos$é na rozcigganie PN-ISO 37 >6 MPa

Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu PN-ISO 37 > 150 %

Wytrzymato$¢ na rozdzieranie PN-ISO-34-1 > 15 N/mm

Odpornos¢ na starzenie cieplne;

w temp. 70°C, w czasie 144 godz.,

maksymalna zmiana wartosci pierwotnej

- twardos¢ 5 °ShA

- wytrzymatos$¢ na rozciqganie PN-ISO 188 <20 %

- wydiuzenie wzgledne przy zerwaniu <30 %

Odpornos¢ na dziatanie solanki: B o

(roztwdr 10% NaCl), zmiana masy PN-ISO 1817 =1 %o

Temperatura kruchosci PN-ISO 812 < -30 °C

Ttumenie wzgledne PN-C-04289 > 30 %

Rezystancja skro$na PN-EN-62631-3-1 > 105 Q

Elastycznos$¢ Schoba PN-C-04255:1988 > 30 %

Odksztalcenie trwate przy Sciskaniu;
w temp. 70°C, w czasie 24 godz., PN-ISO 815 <50 %
po $cisnieciu poczatkowym 25%

Mrozoodpornos¢; w temp. -40°C PN-C-04237.04:1979 <0,1 -
wyglad
Odpornosc¢ termiczna; ) zewnetrzny )
w temp. 200°C, w czasie 60 min. PN-ISO 188 i wymiary
bez zmian
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